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Vorteile von Mehrwegboxen in der Logistik
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Modelle fiir Kreislaufwirtschaft ermoglicht durch Industrie 4.0
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Proof-of-Concept-Demonstrator (PoC)
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Profitabilitatsanalyse des optimierten Prozesses

= Gesamte Zeitersparnis
* Ungefahr 1,28 Stunden

e Zeit fUr den gesamten Ist-Prozess = durchschnittlich 9,4 Stunden

(3)

= Die jahrliche Kostenreduktion betragt ungefahr € 1.3 Millionen pro Jahr

m 7Zwei Szenarien fur die Transformation

e Szenario 1: Kompletter Austausch
der Boxen zum Zeitpunkt O

e Scenario 2: Rollierender Austausch

Euro

* Kompletter Austausch nach 5,83 Jahren

Breakeven in beiden Szenarien
nach ungefahr einem Jahr
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Profitabilitatsanalyse eines optimierten Pallet Shipper-Prozesses

= Prozess: Vorbereitung eines Pallet Shippers zum Transport von Pharmaprodukten als Luftfracht
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= Mehrfachladeguttrager grundsatzlich nutzlich

= Problem: Kosten und organisatorischer Aufwand der RUckfihrung

Pallet Shipper Smart rack 2K-
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Implementierung von Mehrwegsystemen:
Herausforderungen und Voraussetzungen
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Fazit von DigiPharmalLogNet und ReKEP

= Erhebliche Herausforderungen bei der Implementierung von Mehrwegsystemen
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* Fehlen von geeigneten Regularien
« Okonomische und logistische Herausforderungen aufgrund der Reverse Logistics
= Die Profitabilitat hangt vom Prozess ab:

* Hoher Return on Investment mit Breakeven
- bei einem einfachen Milk Run nach ungefahr einem Jahr moglich

 Komplexe Reverse Logistics-Prozesse zu kostenintensiv (Beispiel Luftfracht)
- ware moglich bei Verwendung der Kapazitaten von Leergutern fur andere Zwecke

= |m Kontext der Pharmalogistik vorerst nur ein einfacher Milk Run oder ahnliche Prinzipien moglich
- Eine breitere Anwendung scheint jedoch moglich

= Smarte Technologien als Enabler von Kreislaufwirtschaft
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